[claims of German AS 1 209 108] 



CLAIMS: 

1. A method of producing large-surface aggregates, that are spherical 
or have the form of hollow spheres and have diameters of approximately 5 to 
500 u, of oxides of the elements of groups m and IV of the periodic table by 
spray-drying an aqueous dispersion of these oxides, characterized in that 
finely divided, pyrogenically obtained oxides, oxide mixtures or mixed 
oxides with water are converted into an approximately 20 % to 60 %, 
preferably approximately 30 % suspension and that the latter is subjected to 
a spray drying. 

2. The method according to claim 1, characterized in that the products 
obtained are tempered at temperatures of approximately 800 to 
approximately 1200 °C. 

3. The method according to claims 1 and 2, characterized in that the 
products obtained are post-treated according to known methods, in particular 
are coated or rendered hydrophobic on the surface. 
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Es ist bekannt, feinteilige bzw. hochdisperse Oxyde, 
Mischoxyde oder Oxydgemische von den Metallen 
bzw. Metalloiden der III. und IV. Gruppe des Peri- 
odischen Systems durch Fallung oder durch pyrogene 
Zersetzung, beispielsweise durch die Flammenhydro- 
lyse oder durch Umsetzung in einem elektrischen 
Lichtbogen, herzustellen. Derartige Produkte fallen in 
feinteiliger, amorpher Form an. Sie sind fur auBer- 
ordentlich viele Anwendungszwecke mit bestem Erfolg 
brauchbar. Es ist jedoch in vielen Fallen wunschens- 
wert, diese Produkte in Form von stabilden Aggregaten 
mit kugeliger bzw. hohlkugeliger Form zu erhalten, 
da deren Anwendung gerade in dieser Form, z. B. als 
Katalysatortrager, besondere Vorteile aufweist. 

Man hat schon nach einem bekannten Verfahren 
zur Herstellung von Katalysatoren oder Katalysator- 
triigern, welche im sogenannten Wirbelbett zur An- 
— wendung gelangen, durch Fallung auf nassem Wege 
gewonnene Oxyd-Hydrogele oder deren Gemische 
nach Dispergierung in Wasser einer Zerstaubungs- 
trocknung unterworfen, wobei kugelformige Produkte 
mit einem Durchmesser zwischen 10 und 200 u er- 
halten wurden. 

Der Verwendung pyrogener Oxyde als Katalysatoren 
oder Katalysatortrager, welche den Vorteil hoherer 
Reinheit als solche aus einem sauergefallten Hydrogel 
aufweisen, vvaren bisher infolge der Schwierigkeit einer 
geeigneten Forrngebung und der damit verbundenen 
moglichen Anderung ihrer charakteristischen Eigen- 
schaften jedoch gewisse Grenzen gesetzt. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung von groBoberflachigen, kugel- 
formigen oder hohlkugelformigen Aggregaten mit 
Durchmessern von etwa 5 bis 500 (ji von Oxyden der 
Elemente der III. und IV. Gruppe des Periodischen 
Systems durch Spriihtrocknung einer waBrigen Di- 
spersion dieser Oxyde anzugeben, mittels dessen Pro- 
dukte erhalten werden, welche sich durch erhohte 
mechanische Festigkeit auszeichnen. 

Das Kennzeichnende der Erfindung ist darin zu 
sehen, daB feinverteilte, pyrogen gewonnene Oxyde, 
Oxydgemisdie oder Mischoxyde mit Wasser in eine 
etwa 20- bis etwa 60°/ 0 ige, vorzugsweise etwa 30%ige 
Suspension ubergefuhrt werden und diese einer Spriih- 
trocknung unterworfen wird. 

Die auf thermischem Wege gewonnenen Oxyde 
stellen keine Hydrogele dar und bilden solche auch 
nicht in waBriger Suspension, so daB nicht voraus- 
zusehen war, derartige Oxyde durch eine Spriihtrock- 
nung in kugelformige Produkte zu bringen. GemaB 
der Erfindung lassen sich iiberraschenderweise diese 
auf thermischem Wege gewonnenen Oxyde ebenfalls 
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in denselben Aggregatzustand, namJich in kugel- 
formige Teilchen mit einem Durchmesser zwischen 

so 5 und 500 jjl, bringen, wenn man sie in Wasser suspen- 
diert und dann spriihtrocknet. Dabei hat man noch 
den Vorteil, je nach gewunschter Grofie der kugel- 
formigen Aggregate, von einer Suspension mit wesent- 
lich hoherem Feststoffgehalt (50 bis 60°/ 0 ) Gebrauch 

25 machen zu konnen, als dies bei einem Hydrogel mit 
hochstens 15 °/ 0 als spriihf ahiger Suspension der Fall ist. 

Als AusgangsstofFe kann man fur das erfindungs- 
gemaBe Verfahren samtliche Oxyde, Oxydgemische 
oder Mischoxyde der Elemente der III. und IV. Gruppe 

30 des Periodischen Systems, welche auf pyrogenem Wege, 
insbesondere durch Flammenhydrolyse fluchtiger Ver- 
bindungen, beispielsweise der Chloride und Fluoride, 
in der Dampfphase gewonnen sind, verwenden. Die 
besten Ergebnisse werden jedoch erzielt, wenn man 

35 von einer Kieselsaure ausgeht, die durch Umsetzung 
von Si0 2 mit Kohlenstoff in einem elektrischen Licht- 
bogen gewonnen worden sind. Unter den in Frage 
kommenden Elementen der III. und IV. Gruppe des 
Periodischen Systems werden Aluminium, Titan, Zir- 

40 kon und insbesondere Silicium bevorzugt Es ist eben- 
falls moglich, die durch NaBfalhing gewonnenen 
Oxyde sowie aufgearbeitete, z. B. calcinierte oder alka- 
lisch bzw. sauer aufgeschlossene Naturprodukte, wie 
Silikate und Aluminate, ferner auch die aufbereiteten 

45 naturlichen Kieselsauren sowie r-Oxyde und beispiels- 
weise a-Korund nach dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren zu behandeln. 

Wie bereits ausgefflhrt, wird der Spriihtrocknung 
eine etwa 20- bis 60°/^ge Suspension zugefuhrt Welche 

50 Konzentration man in diesen Grenzen anwendet, ist 
in erster Linie von der verdickenden Wirkung des je- 
weils eingesetzten Oxydes abhangig. Die Suspension 
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muB in jedem Fall eine spriihfahige Konsistenz auf- 15 bis 20atQ zerstaubt und bei 280 bis 310° C im 

weisen. Bei diesen ausgesprochen hochdispersen Oxy- Spriihtrockner getrocknet. Dabei entstehen sehr feste 

den, wie sie durch Flammenhydrolyse oder im Iicht- Hohlkugeln mit folgendef Kornveftefiung: 

bogen gewonnen sind, kann man zweckmaBigerweise . ann 

den oberen Temperaturbereich einhalten. Nicht an- 5 ■™J > *r* [L 

wendbar ist dagegen das Verf ahren auf solehe Oxyde, £X ?! s I™ I* • • • • • * % 

deren Suspension in Wasser bei einem Gehalt von iSw oJS 1 * k. 

weniger als 20% bereits nicht mehr spriihfahig ist. AUU t-itm oo/ '° 

Die nach dem Verfahren erzielbaren KorngrdBen <iW(t 2 /„ 

fiegen zwischen 5 und 500 p.. Die KorngroBen sind io Das Schuttgewicht der getrockneten Kieselsaure be- 

einstellbar und werden vorzugsweise zwischen 100 und tragt 470 gfl, die Restfeuchtigkeit liegt bei 0,3 %. Die 

300 |t gehalten. Die Einstellung der KorngrSBen kann BET-Oberflache wird zu 150 m 2 /g ermittelt 
durch Variierung des Menge-Zeit-Verhaltnisses bei der 

Spruhtrocknung und dutch den Druck des Treibgases B e i s p i e 1 2 

erfolgen. Die KorngroBenverteilung ist auBerdem sehr i 5 Eine wie im Beispiel 1 angegeben gewonnene Kiesel- 

steil, so daB nach diesem Verfahren sehr einheitliche saure mit einem Schuttgewicht von 200 g/1, einer 

Produkte gewonnen werden konnen. BET-Oberflache von 49 m 2 /g und einem Gliihverlust 

Es war durchaus tiberraschend, daB sich die spezi- von 1,37°/, (1000°C) wird in Wasser zu einer 48% 

ftschen Oberflachen der Ausgangsstoffe nach der erfin- SiO a enthaltenden Suspension aufgeschlammt und 

dungsgemaBen Behandlung praktisch nicht andern. ao unter den im Beispiel 1 angegebenen Bedingungen ge- 

Man ernalt also Produkte mit groflen Oberflachen von trocknet Das erhaltene Produkt zeigt folgende Sieb- 

beispielsweise 175m 2 /g (BET). Es ist jedoch auch analyse: 

mBglich, die Oberflache nachtrSglich zu verringern, ^ 

was beispielsweise durch eine Temperung bei Tempe- ,nn . : . JXX ^ I J* 

raturen von etwa 800 bis etwa 1200°C erfolgen kann. 25 ™ 5" ,™ •* J, J? 

SchlieBlich ist es noch moglich, die hefgesteUten JffiSSX^ ' IVJ? 

Produkte nach an sich bekannten Verfahren nach- 100 bis 200^ . , 23% 

zubehandeln. Beispielsweise sind Uberziehen, Hydro- <100{X 3% 

phobieren sowie Metallbedampfungen und Metall- und folgende Daten- 

belegungen moglich. ao _ _ , . , . 

Der Endwassergehalt der Produkte entspricht dem SSSSSSf* «8*I /o 

Wassergehalt der eingesetzten Stoffe. §S?r8S2SL *5 ^ 

Die kugel-bzw. die hohlkugelige Form der Produkte BET-Oberflacbe 45mVg 

und ihre hohen spezifischen Oberflachen machen sie 

besonders fur die Anwendung als Adsorptionsmittel 35 Patentanspruche: 

gSSSL aSIKS. 1 '!? I 6 ' ^ Anw ° ndu ?« | ns I- Verfahren zur Herstellung von groBober- 

Gewicht, daB durch die kugelformige GestaK der fiachigen, kugelformigen oder hohlkugetfdrmigen 

SfvXt^-' "ST^F bd S Eha ^ Aggrjaten mit Durdunessern von e\wa ? bfa 

lung von Gasen, genng 1st. Sie kSnnen auf alien Ge- 500(1 von Oxyden der Elemente der m. und 

dffcta A , dSOrptl0n * n * eSet * werden - ffierzU g^rt «• IV. Gruppe desPeriodischen^ms Zch ^SprX 

™* ♦ ^ l° n ?^ en ' Dam P fen » Hussigkeiten trocknun|emer waBrigen Dispersion dieser Oxyde, 

m£S^!liSS^T a ?^' ia i Sie ^ Ch ^adurlh gekennzeichnet, daB ffl£ 

Llt£«w B 2iv^ b f? dW F?°" teilte ' P^ 01 Sewonnoie Oxyde, Oxydgemische 

S L g v^ Besondere Vortede sind auf dem oder Mischoxyde mit Wasser in eine etwa 20- bis 

Sbef dal ^SS^T 0 ^ ^ 45 vorzugsweise etwa 30%ige Suspension 

1, -4 ^ 5? J"?P«un« «« jeweils ubergefiihrt werden und diese e ntt Sprimtrock- 

^ ^Pfchende Oberflache emstellenkami,. nung unterworfen wird. P unrxocK 

2n r*? 31 !^ Anwendungsgebiet ist 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

irLS^^l^in^T^^ l 1 ?^ zeichnet > daB ft*** bei Ten^- 

SleB^TyS ^ Wirbd - ° def 50 SS. VOn CtWa 800 bis etWa ^ getempS 

Beispiel 1 3 ' Verfahren nach den Ansprttchen 1 und 2, da- 

tt . • - , durch gekennzeichnet, daB die erhaltenen Produkte 

,„™„ Umsetomg im elektnschen Lichtbogen ge- nach an sich bekannten Methoden nachbehandelt 

wonnene Kirtte nut anem Schuttgewicht von 5s insbesondere oberfiachig uberzogen oder hydro- 

89 gj. einer BET-Oberflache von 175 m*/g und 2,23 % phobiert werden. * X 

Gluhverlust (1000°C) wird in Wasser zu einer 28% 

SiO a enthaltenden Suspension aufgeschlammt. Die In Betracht gezogene Druckschriften: 

suspension wird mit emer Druckdiise bei Druckea von Deutsche Patentschrift Nr. 974205. 
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[Translation of pages 2 - 4 of German Office Action dated March 30, 2000; 
and of claims of German AS 1 209 108; YourRef: 21123/271764] 

[pages 2-4 of German O.A.] 

199 36 478.8-45 3/30/2000 

(1) DE 196 01 415 Al 

(2) DE36 11 449 Al 

(3) DE-AS 12 09 108 

The Application is relative, according to the title and claim 1, to 
sintered materials, according to claim 7 to dispersions, according to claim 8 
the use of granulates, according to claims 9 and 10 to a method of producing 
sintered materials, according to claims 11 - 13 to the use of sintered 
materials, according to claim 14 to the use of granulates, and according to 
claim 15 to the use of dispersions. 

The Application therefore lacks unity and the claims are thus not 
allowable for this reason already. 

In valid claim 1 silicon dioxide produced according to (1) is referred 
to. Such a referral [reference] is not admissible, see in this regard the 
Schulte commentary in the Patentgesetz [German = Patent Law], 5 th edition, 



§ 35 marginal note 54 i, that also logically applies to § 34 PatG, new 
version, and the claim is therefore not formally allowable. 
For the rest, reference is made to the above-cited commentary, § 35 marginal 
note 54 e regarding to two facultative features introduced with "optionally". 

The features stemming from claim 1 of (1) are indicated materially in 
the claim under b). The material under a) is also supposed to have been 
produced according to (1); however, the range limits of the physical 
parameters are described greater in all instances than in (1) without a 
concrete method of production for powder with these parameters being cited. 
Thus, a reproducible technical teaching is lacking for the production of the 
material under a). It is also unclear how sintered materials should be 
produced if a sintering method in accordance with the generic part [of the 
claim] is to be used only facultatively [optionally]. 

It is not clear how the product according to (1) and the subject matter 
of the Application differ, since it is apparent from (1), especially claim 2, 
that in order to produce the granulates claimed there pyrogenically produced 
silicon dioxide is granulated and heated 8h to 1100 °C. Under such 
conditions a sintering process practically has to start and is also necessary in 
order to produce granulates with usable strength. Such a granulate also 
constitutes a "sintered material". Reference is also made to (2) and (3) from 
which Si0 2 granulates with physico-chemical parameters that are at least 
very similar to those in accordance with the Application are also already 
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known and to the fact that the products according to (3), claim 2, are 
tempered at 1200 °C. 

Claim 1 is therefore not allowable on account of the formal 
deficiencies as well as on account of the state of the art according to (1) - 
(3). 

Claims 2-6 referring back to claim 1 fall with claim 1 due to a lack 
of independently patentable significance of their subject matters. The 
production of materials or (?) glasses by the sol-gel is already known in a 
great number of variants, as is already apparent from the specification 
documents. Purification treatments with gases belong to these methods as 
do thermal compressions. The production of glasses by a less higher heating 
than in the customary melting process also belongs to the goals of the sol-gel 
methods as does the production of glasses with properties that are identical 
with those of the same chemical composition; this also includes the 
hydrolytic stability of silica glasses. 

Claim 7 is relative to dispersions. It is unclear whether these 
dispersions must have all features a) - f) or whether they are alternatives. 
The latter is taken as starting point. Reference is again made to (2), 
especially p. 3, 11. 48-61 and p. 4, 11. 4 - 5 and example 12 as well as to (3), 
especially the examples and claim 1, according to which such dispersions 
are already known. 



This argumentation also applies logically to independent usage claim 
8. The corresponding usage of granulates to produce sintered materials is 
known in particular from (2), claim 1 . 

Claims 7 and 8 are therefore also not allowable for formal and 
material reasons. 

It is unclear as concerns claims 9 and 10 what is actually to be 
protected and where a distinction over the state of the art is in them. The 
granulates of Si0 2 are known at least from (1) and essentially also from (2) 
and (3) already, as already commented on; the remaining method steps are a 
component of customary sol-gel technique. 

Claims 9 and 10 are therewith not allowable. 

The usages of the sintered materials, granulates and dispersions 
according to claims 11 - IS are also known, as is apparent from the 
specification of the Application as well as from the references. These claims 
are therefore not allowable regardless of the formal deficiencies already 
established in the introduction. 

Given this state of affairs, the issuance of a patent is not likely. 

Examiner for class C 03 C 
(sig.) 

Dr. Mittereder 
4481 

Enc: copy of references to (3} 
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Die weitere Prufung der oben genannten Patentanmeldung hat zu dem nachstehenden Ergebnis gefuhrt. 

Zur Auflerung wird eine Frist . 

von vier Monaten • S\ ^ 

gewahrt, die mit der Zustellung beginnt. 

Fur Unterlagen, die der Aufierung gegebenenfalls beigefugt werden (z.B. Patentanspruche, Beschreibung, Beschreibungsteile, 
Zeichnungen), sind je zwei Ausfertigungen auf gesonderten Blattern erforderlich. Die Aufierung selbst wird nur in einfach r 
Ausfertigung benotigt. 

Werden die Patentanspruche, die Beschreibung oder die Zeichnungen im Laufe des Verfahrens geSndert, so hat der Anmelder, 
sofern die Anderungen nicht vom Deutschen Patent- und Markenamt vorgeschlagen sind, im einzelnen anzugeben, an welcher 
Stelle die in den neuen Unterlagen beschriebenen Erfindungsmerkmale in den ursprunglichen Unterlagen offenbart sind. 

El In diesem Bescheid sind folgende Entgegenhaltungen erstmalig genannt (bei deren Nummerierung gilt diese auch fur das 
weitere Verfahren): - siehe nachste Seite - 



Hinweis auf die Moglichkeit der Gebrauchsmusterabzweigung 

Der Anmelder einer nach dem 1. Januar 1987 mit Wirkung fur die Bundesrepublik Deutschland eingereichten Patentanmeldung kann ine 
Gebrauchsmusteranmeldung, die den gleichen Gegenstand betrifft, einreichen und gleichzeitig den Anmeidetag derfruheren Patentanmeldung 
in Anspruch nehmen. Diese Abzweigung .(§ 5 Gebrauchsmustergesetz) ist bis zum Ablauf von 2 Monaten nach dem Ende des Monats mOglich, 
in dem die Patentanmeidung durch rechiskiafiige Zuruckweisuny, freiv;ii!ige Rucknahme oder RQc-knahmefiktion erledigt. ein 
Einspruchsverfahren abgeschlossen oder - im Falle der Erteilung des Patents - die Frist fur die Beschwerde gegen den Erteilungsbeschluss 
fruchtlos verstrichen ist. Ausfuhrliche Informationen uber die Erfordernisse einer Gebrauchsmusteranmeldung, einschlieBlich der Abzweigung, 
enthait das Merkblatt fOr Gebrauchsmusteranmelder <G 6181), welches kostenlos beim Patent- und Markenamt und den 
Patentinformationszentren erhaltlich ist. 
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(1) DE 196 01 415 A1 

(2) DE 36 1 1 449 A1 

(3) DE-AS 12 09 108 

Die Anmeldung betrifft nach Bezeichnung und Anspruch 1 Sinterwerkstoffe, nach Anspruch 7 
Dispersionen, nach Anspruch 8 die Verwendung von Granulaten, nach den Anspruchen 9 
und 10 je ein Verfahren zur Herstellung von Sinterwerkstoffen, nach den Anspruchen 11-13 
die Verwendung von Sinterwerkstoffen, nach Anspruch 14 die Verwendung von Granulaten 
und nach Anspruch 15 die Verwendung von Dispersionen. 

Die Anmeldung ist damit uneinheitlich , die Anspriiche sind daher schon aus diesem Grund 
nicht gewahrbar. 

Im geltenden Anspruch 1 ist Bezug genommen auf nach (1) hergestelltes Siliciumdioxid. 
Eine derartige Bezugnahme ist, vgl. hierzu den Kommentar Schulte, Patentgesetz, 5. 
Auflage, § 35 Rdn 54 i, der sinngemalX auch fur § 34 PatG neue Fassung gilt, nicht zulassig 
und der Anspruch damit formal nicht gewShrbar. Zu den beiden mit "ggf." eingeleiteten 
fakultativen Merkmalen wird im ubrigen noch auf o.a. Kommentar, § 35 Rdn 54 e, 
hingewiesen. 

Materiell sind in dem Anspruch unter b) die aus dem Anspruch 1 von (1) hervorgehenden 
Merkmale angegeben. Das Material unter a) soil zwar ebenfalls nach (1) hergestellt worden 
sein, doch sind die Bereichsgrenzen der physikalischen Parameter in alien Fallen weiter als 
in (1) beschrieben, ohne dass eine konkrete Herstellungsmethode fur Pulver mit diesen 
Parametem angefuhrt ist. Damit fehlt es fur die Herstellung des Materials unter a) an einer 
nacharbeitbaren technischen Lehre. 

Unklar ist auch, wie Sinterwerkstoffe hergestellt werden sollen, wenn ein Sinterverfahren 
nach dem Oberbegriff nur fakultativ zu Anwendung kommen soli. 

Es ist nicht klar, worin sich das Erzeugnis gemaB (1) und der Anmeldungsgegenstand 
unterscheiden, nachdem aus (1), insb. Anspruch 2, hervorgeht, dass zur Herstellung der dort 
beanspruchten Granulate pyrogen hergestelltes Siliciumdioxid granuliert und 8h auf 1100 °C 
aufgsheizt wird. Unter derartigen Bedingungen durfte ein Sinterprozess praktisch 
zwangslaufig einsetzen und zur Erzeugung von Granulaten mit brauchbarer Festigkeit auch 
notwendig sein. Ein solches Granulat stellt ebenfalls einen "Sinterwerkstoff ' dar. 



Weiter ist hinzuweisen auf (2) und (3), woraus Si0 2 -Granulate mit zumindest sehr ahnlichen 
physikalisch-chemischen Parametern wie die anmeldungsgema&en ebenfalls bereits 
bekannt sind, wobei die Produkte gemalX (3), Anspruch 2, bei 1200 °C getempert wer.den. 

Der Anspruch 1 ist daher sowohl aufgrund der formalen Mangel als auch aufgrund des 
Standes der Technik nach (1) - (3) nicht gewahrbar. 

Die auf den Anspruch 1 riickbezogenen Anspruche 2-6 fallen mit dem Anspruch 1 mangels 
selbststandig patentfahiger Bedeutung ihrer Gegenstande. Die Herstellung von Werkstoffen 
oder(?) Glasem durch Sol-Gel-Verfahren ist, wie schon aus den Beschreibungsunterlagen 
hervorgeht, in verschiedensten Varianten bekannt; Reinigungsbehandlungen mit Gasen 
gehbren zu diesen Verfahren ebenso wie thermische Verdichtungen. Die Erzeugung von 
Glasem durch weniger hohes Erhitzen als beim ublichen Schmelzprozess gehort ebenso zu 
den Zielen der Sol-Gel-Verfahren wie die Erzeugung von Glasern mit Eigenschaften, die 
identisch mit denen gleicher chemischer Zusammensetzung sind; hierzu gehort auch die 
hydrolytische Bestandigkeit von Kieselglasern. 

Der Anspruch 7 betrifft Dispersionen. Es ist unklar, ob diese Dispersionen a lie Merkmale a) 
- f) aufweisen mussen, Oder ob es sich dabei urn Alternativen handelt. Es wird von letzterem 
ausgegangen. Zu verweisen ist wiederum auf (2), insb. S. 3, Z. 48 - 61 und S. 4, Z. 4 - 5 
und Beispiel 12 sowie (3), insb. Beispiele und Anspruch 1, wonach derartige Dispersionen 
bereits bekannt sind. 

Zum Verwendungs-Nebenanspruch 8 gilt diese Argumentation sinngemali ebenfalls. Insb. 
aus (2), Anspruch 1, ist die entsprechende Verwendung von Granulaten zur Herstellung von 
Sinterwerkstoffen bekannt. 

Die Anspruche 7 und 8 sind daher ebenfalls aus formalen wie auch materiellen Grunden 
nicht gewahrbar. 

Bei den Anspruchen 9 und 10 ist nicht klar, was eigentlich unter Schutz gestellt werden soli 
bzw. worin hierbei ein Unterschied zum Stand der Technik besteht. Die Granulate aus Si0 2 
sind, wie bereits ausgefuhrt, zumindest aus (1), im Wesentlichen auch schon aus (2) und (3) 
bekannt; die ubrigen Verfahrensschritte sind Bestandteil ublicher Sol-Gel-Technik. 

Die Anspruche 9 und 1 0 sind damit nicht gewahrbar. 

Die Verwendungen der Sinterwerkstoffe, Granulate una Dispersionen gemali den Anspruche 
11-15 sind ebenfalls bekannt, wie sowohl aus der Anmeldungsbeschreibung als auch den 



Entgegenhaltungen hervorgeht. Diese Anspruche sincl daher auch ungeachtet der schon 
einleitend geltend gemachten formalen Mangel nicht gewahrbar. 



Bei dieser Sachlage kann die Patenterteilung nicht in Aussicht gestellt werden. 
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AnL: Abl. der Entg. (1) bis (3) 



